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Skupina Henkel
Skute€né integrovana, skuteCné mezinarodni

Henkel je specializovana firma s celosvétovou plsobnosti v oblasti obchodnich znacek a technologii s pobockami
ve vice nez 75 zemich. Poskytuje technologické dodavky z jednoho jediného zdroje. Lidé ze 125 zemi celého svéta
dlvéruji znackam a technologiim firmy Henkel.Také primyslova lepidla a tésnici materialy Teroson ® jsou zaclenény

do této spolecné platformy.
Rada Teroson® pokryva jednu z nejrozsahlejsich oblasti v ramci chemickych tech-

nologii uréenych pro Siroké spektrum prdmyslovych sektord. Krom toho je po
celém svéte Henkel Teroson partnerem svych zakaznikl v oblasti

Uspésného zavadéni novych chemickych technologickych systém

pfi¢emz vyuziva inovacni vyzkum a zdroje rozvoje pro feseni —

v mnoha pfipadech predvidani — technicky narocnych prob-

IémU a sva feSeni zacleriuje do vyrobnich procesu.
Portfolio Teroson ® zahrnuje ucelenou $kalu produktl
pro strojirenstvi a vyrobni inzenyrstvi a pro vyrobu
konstrukénich a sendvicovych prvkd.

Zde je pouze nékolik prikladl pro ilustraci, kde

vSude Ize naSe produkty vyuzit:

= Lepeni sendviCovych panell

= \/lyroba kontejnert

= |zola¢ni technologie

= \/yroba domécich spotiebicl

= Klimatizace a vzduchotechnika

= Elektrotechnicky préimysl

= Susicky dreva a natérd

= Vyroba zafizeni

= Povlaky k utésnéni velkych
poréznich ploch

V nasem katalogu najdete podrobné
informace o fadé prdmyslovych lepidel
a tésnicich materialech Teroson ®, jejich
vlastnostech, charakteristikach a
prikladech vyuziti.
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9 Lepeni

Vybérové tabulky

Pruzné lepeni

Zarizeni

Tésnéni

Skoleni a Certifikaty, Obsah

Prehled moznych aplikaci

Lepeni M Pruzné lepeni B Tésnéni

= Macroplast UK 8210

= Teromix-6700

= Macroplast UK 8222

= Macroplast UK 8160
= Terostat-8596

= Macroplast UR 7221 = Terostat-MS 9

= Macroplast UR 7228 = Te[9§tgt-92|2

= Technomelt Q 9268 H

= Terokal-2444
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Tuhé

= Sestavy tuhych
téles

= Pro lepeni soucasti

s malymi sparami

= Vlysoky prenos sily

= Zabranuje pohybu
spoje

Tuhé, Elastické

= \/ysoky prenos
sily

= Umozni maly
pohyb spoje

= Dobra odolnost
proti narazdim,
loupani a
vibracim

Elastické

= Stfedni pfenos
sily

= Moznost velkého
pohybu spoje

= Dobré pohlceni
pohybu spoje

Mékké, Elastické

= Nizky prenos sily

= Elastické tésnéni

= Pfipousti velky
pohyb tésnéného
spoje

Plastické

= Pouze tésnéni

= Pfipousti velmi
maly pohyb
t&snéného spoje

= VlyZzaduje
mechanickou
fixaci spoje
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Informace o produktu

Poznamka: Vybérova tabulka lepidel, viz strana 23 aZ 24
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Pruznost ==

Prenos sily

VyplInéni spary
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.=, || VSeobecne technické informace

Primyslova lepidla Teroson, dodavana firmou Henkel, nabizeji Sirokou Skalou reseni, ktera vyhovuji Konstrukéni detaily lepenych spoju:

riznorodym pozadavkim a podminkam v oblasti jak pramyslu a stavebnictvi, tak i femesel a obchodu. Chovani lepenych spojii pod zatizenim se od svafovanych nebo nytovanych spojd lisi.
Je nutno vzit v Gvahu specifické pozadavky:

Zatizeni v tahu: Zatizeni Zatéz pfi odstépovani: Zatéz pti odlupovani:

ve smyku:

L

&

Lepeni

J._.-
Spojovani lepenim je proces, pri némz dochazi k pevnému a trvalému spojeni dvou podobnych
nebo rtiznorodych materialli pfi pouziti lepidla. Lepidla vytvareji spojovaci ,,élanky“ mezi povrchy PFi navrhu lepenych spojti je nutno dodrzet nasledujici klicové zasady:
spojovanych materiald. = Lepené povrchy museji mit pro maximalni pfenos zatizeni co mozna nejvétsi plochu
= Sily plsobici na spoj museji byt rozlozeny po celé Sifce spoje.
Abychom pfi lepeni docilili uspokojivych vysledkt, musi dojit ke splnéni nasledujicich podminek:
= Kompatibilita lepidla s materialy, které spojujeme. . 3 )
= Kompatibilita lepidla a zadanych poZzadavkd. UL 76 DR LT L
= Spravné zpracovani lepidla.
Spoj s jednoduchym prekrytim: Spoj s dvojitym prekrytim: Jednoduchy preplatovany spoj:

Vyhody spojovani lepidly oproti tradiénim spojovacim metodam

Rovnomérnéjsi rozlozeni napéti po celém spojovaném povrchu: I ]
Toto ma velmi pozitivni vliv na dosaZzenou statickou a dynamickou pevnost. PFi svafovani a nytovani dochazi k soustfedéni ijww”}

napéti v bodech, pfi spojovani pomoci lepidel dochazi k rovnomérnému rozlozeni a tlumeni razd.

Uprednostriuje se u tenkych Dosahuje velmi dobré pevnosti Casto se uziva pro ziskani hladkého
Lepeny spoj Nytovany spoj Sesroubovany spoj profild. Jednoduché provedeni a ve spoji. povrchu bez zvlastni pfipravné
i ol dobré pevnostni vlastnosti. prace.
T
T - L. S
I — el N I - Bl o
b - | | . ~| . '.~J - I A Dvojity pfeplatovany spoj: Zkoseny spoj: Zatizeni v krutu:
.-"j._'ll
Povrch a struktura spojovanych materialli zGistavaji beze zmén:
PUsobenim vysokych teplot pfi svafovani mize dojit ke zméné struktury a tudiz i mechanickych vlastnosti
materiald. Navic, svafovani, nytovani a Sroubovani maji vzdy vliv na vnéjsi vzhled ¢asti. . . . P ) . . . . _n )
’ -y J y ) Poskytuje lepsi pevnost nez Nabizi vyborné pevnostni vlastnosti, Prekryté nebo preplatované
0 hmot " jednoduchy preplatovany spoj, avSak provedeni je slozité a mozné spoje tenkosténnych trubek,
Spora hmotnosti: je vSak slozitéjsi. PouZiva se pouze u tlustych profilQ. které jsou vystaveny krutu,
Lepidla jsou oblibena zejména u lehkych konstrukci, kde je potfeba spojit tenkosténné ¢asti (stény o tloustce ziidka, protoze ani jedna strana mohou dosahnout stejné

< 0,5 mm). neni hladka pevnosti jako okolni material.

Tésnéni spar:

Lepidla se rovnéz chovaji jako t&snici materialy, zabrariuji ztraté tlaku nebo kapalin, pronikani kondenzované Nasleduijici tvary spojt jsou pro lepeni nevyhodné:

vody a chrani proti korozi.
Spoj na tupo Stupnovity prekryty spoj Osazeny spoj na tupo
Spojovanim riznorodych materiald a sniZovani rizika koroze:
Tam, kde se spojuji rizné kovy tvofi lepidlo izola¢ni film zabrarujici kontaktni korozi.
Rovnéz piisobi jako elektricky a tepelny izolator. ] | H ] M H % m g

Nevyhodné kvli malé pevnosti Nevyhodné kv(li nakladlm Nevyhodné kv(li nakladim
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Pruzné lepeni

Pruzné lepeni / t€snéni je vysoce vykonna a spolehlivda metoda spojovani ¢asti; je Siroce pouzivana v mnoha oblastech
prdimyslové vyroby a montaze.

Elasticka lepidla kombinuji vyhody lepeni a tésnéni v jediné operaci:

= Zabranuji vstupu nezadoucich materiald nebo Unikiim média z lepenych sestav a to i pii vétSich sparach.

= \/ytvéareji spoj soucasti spojenych pomoci adheze lepidla k podkladovym materialim a vnitfni pevnosti (koheze)
lepidla samotného.

Elasticka lepidla jsou kromé vlastnosti pfenosu zatizeni spojené sestavy volena zejména pro svou schopnost elasticky
tlumit a / nebo vyrovnavat dynamické napéti. Krom svych elastickych vlastnosti, mnoho pruznych lepidel firmy Henkel
Teroson vykazuje vysokou vnitfni pevnost (kohezi) a relativné vysoky modul, diky kterému jsou spoje velmi tuhé

a soucasné maji elastické vlastnosti.

Pruzné lepeni nabizi uzivatelim vyznamné vyhody (viz obrazek 1):

= Zjednodu$uje konstrukci zvySenim pevnosti/ tuhosti a zvySeni odolnosti dynamickému zatizeni.

= Zabranuje Unavé materialu a jeho poruse dosazenim rovhomérného prenosu zatizeni (rozlozeni napéti) a udrzenim
strukturalni integrity materialu (zadné tepelné ani mechanické zeslabeni ¢asti).

= Set¥i vyrobni naklady odstran&nim konvenénich mechanickych spojovacich souéasti (§rouby, nyty nebo svarovani).
a/nebo vyrovnava napéti zplisobené rliznou teplotni roztaznosti material.

= V/lyrovnava vyrobni tolerance spojovanych soucasti.

Vysoky soucinitel restituce po
smykovém nebo tahovém namahani:

Vyrovnani rozdilné roztaznosti materialu:

Vysoka odolnost proti loupani:

Vysoka schopnost tlumeni razd:

!

Vysoka schopnost tlumeni vibraci:

Obréazek 1: Vyhody pruzného lepeni a tésnéni

Tésnéni

Bezpeénost a spolehlivost zafizeni, strojii a mechanickych konstrukci ¢asto velmi zavisi na zptisobu, jakym jsou
jejich soucasti k sobé pripojeny, na dobrém utésnéni mezi témito souc¢astmi a na bezproblémové trvalé funkénosti
pouzitych tésnicim materiald.

Vhodné tésnici materialy: Adheze

= Zabrani pfipadnému poskozeni (napf. ochranou proti
nepriznivym vnéjsim vlivdm, prinikdm nebo Unikim Podkladovy material
nebezpecnych materiald a plynd, korozi atd.)

= Umozni zjednodus$eni konstrukce a poskytnou esteticky
vzhled.

|
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Tésnici materialy tvofi ,mU0stek” mezi stejnymi nebo
rliznorodymi povrchy (viz obrazek 2). Pevnost spoje zavisi
na nasleduijicich faktorech:

... k. 8 b, 4 / . 4

\ Podkladovy material /

Koheze Tésnici material

]

= Adhezi tésniciho materialu k povrchu podkladového
materialu.

= Kohezi, tj. vnitfni pevnosti tésniciho materialu samotného.

Adheze

Obrazek 2: Funkéni mechanismy tésnicich materiald.

harakteristika tésnicich materiala:
Charakteristika tésnicic A Elastické té-  Plastické té-

Fyzikalni a chemické vlastnosti tésnicich materiall zaviseji snici materialy snici materialy
do velké miry na zvolené zakladni suroviné.
Proto Ize dosahnout nepteberného mnozstvi réiznych a) Bez namahani “

vlastnosti Upravou receptury téchto materiald.

Klasifikace dle fyzikalnich vlastnosti: b) Stlageny

= Elastické tésnici materidly maji vysokou pfipustnou celko-
vou deformaci > 20%. Jakmile dojde k ukonc&eni chemické
reakce, Ize je vratné deformovat s vysokou restituci c) Uvolnény
> 70%. (viz obrazek 3)

= Plastické tésnici materialy vykazuji pouze mirnou nebo

3
E
7adnou schopnost restituce a nizkou pfipustnou celkovou d) Mirné M H
! i
W€
L
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deformaci (<5%). Jakmile dojde k ukonceni fyzikalni nebo prodlouzeny

chemické reakce, pUsobici sily je jednoduse zaformuji o |
trvalou deformaci nebo roztrhnou (viz obrazek 3). e) Uvolnény M

= Elasto-plastické a plasto-elastické té&snici materialy jsou

smisené nebo prechodné formy mezi elastickymi a |

]
plastickymi t&snicimi materialy. f) Velmi H - 'ﬁ

prodlouzeny ‘

Obrézek 3: Chovani tésnicich materiald pfi deformaci

Oblasti mozného uplatnéni tésnicich materiali:
Diky dosazenému pokroku ve vyvoji tésnicich technologii a diky novym, modernim konstrukénim postuplim mohou mit
tésnici materialy nabizené firmou Henkel Teroson doslova neomezenou $kalu moznych vyuziti.

V zasadé Ize vyuziti téchto material rozdélit do nékolika nasledujicich kategorii:

Tésnéni spojl a preplatovani Tésnéni povrchl

Tésnéni / vyplné otvorh / Tésnéni va
prostupd




. v . Lepeni
Odhlucneni Lepidla na bazi rozpoustédel

Existuji dvé moznosti omezeni hluku: hluk Ize bud’ izolovat nebo pohltit (absorbovat). Jelikoz obé z téchto moznosti Ize Lepidla na bazi rozpoustédel (polychloroprenovd) jsou vytvorena z réiznych surovin véetné kombinaci ptirodnich

pouzit na hluk Siteny bud’ vzduchem nebo konstrukci, existuji viastné Ctyri typy odhluénéni: a syntetickych kaucukt a vhodnych rozpoustédel (benziny, ketony, estery nebo aromaty). Po odpareni
rozpoustédel se vytvari film lepidla. Spoje se mohou vytvaret kontaktnim lepenim (aplikace lepidla na oba
povrchy) nebo mokrym lepenim (aplikace na jednu lepenou stranu).

= &tSina kontaktnich lepidel je na bazi polychloroprénu. Vykazuji vynikajici poc¢ateéni pevnost a dosahuiji vysokych
pevnosti na mnoha podkladovych materialech.

1. Tlumeni hluku Sifeného konstrukci

Tlumeni hluku Siteného konstrukci Ize dosahnout pfeménou ¢asti energie zvuku
na energii tepelnou, pficemz zvuk prochazi homogennimi materialy pfipevnénymi
nebo prilepenymi k nosné konstrukci. Timto zplsobem dochazi k tlumeni zvuku v

konstrukci jesté pred tim, nez se hluk zaéne $ifit vzduchem. Cim lepsi jsou Informace o produktu Terokal-2444
absorpcéni vlastnosti takovych tlumicich materiéld, tim lepsi je tlumeni zvuku
Sifeného konstrukci. Parametrem pro méreni tohoto vlivu je ,ztratovy faktor*. Hustota (pfi 20 °C) 0.9g/cm?®
Obsah pevnych latek 30 %
¥ 2. Izolace zvuku Sifeného konstrukci .. L < .
= -n-’:'F A | Izolaci proti hluku v konstrukci dosahujeme zeslabenim postupu zvuku pouzitim Doba zasychani / Otevfena doba 9 a2 20 minut
bl | pruznych materiald jako zvukové izolace. Cim mékci a ¢im vétsi objem materialy Pevnost ve smyku (DIN EN 1465) 1.2 N/mm?
b | maji, tim je zvukova izolace proti zvuku Sifeného konstrukci U¢innéjsi. Pevnost v odlubovani 29 N/em
= wma_ °
Teplotni odolnost -40 az 80°C
Citlivost na mraz Podminéna
Skladovatelnost 12 mésict

3. Tlumeni hluku Sifeného vzduchem
Tlumeni zvuku Siteného vzduchem Ize dosahnout pfeménou &asti zvuku na tepel- Velikost baleni 3409, 670g plechovka
nou energii tim, jak zvuk prochazi vliaknitymi nebo pénovymi materialy. Cim silngjsi
je vrstva materialu, tim dochazi k u¢innéjsimu tlumeni zvuku Siteného vzduchem.

Terokal-2444

> Praktické rady g

Casti lepené Terokalem-2444 by se
meély k sobé prilozit ve chvili, kdy je
lepidlo pfi lehkém dotyku prstem na

e 4. |zolace protl hlu!(,lvj sirenemu vzduchem . . s ) povrchu suché, ne mokré (takzvany

G150 . i Izolace proti zvuku Sifeném vzduchem Ize dosahnout tak, zZe je ¢ast zvukové test prstem). Pro vy&isténi nebo

(S L eqerglevodragena Qrepazkou. ;E)),/VE:IJICI zvukova %nergle svempre’na3| skrze prepgz,ku ziedéni Terokalu-2444 mize byt
ity o a je opétovné vyslana na protéjsi stranu ve formé zvuku Sifeného vzduchem. Cim

pouzit Cisti¢ / fedidlo R

Lepeni pryzovych profild na kov

Poznamka: = Vysoka pocatecni pevnost

Rada vyrobkd Teroson zahrnuje dalsi = Kontaktni lepidlo na polychloroprenové bazi.
Méreni zvuku a hodnoceni: lepidla na bazi rozpoustédla a tavna * Vhodné pro aplikaci $tétcem nebo $pachtli /
Tlak zvuku $ifeného vzduchem se méfi pomoci hlukoméru s mikrofonem. Jednotkami lepidla, ktera jsou dostupna na vyzadani. stérkou.
méfeni hladiny zvuku jsou decibely (dB). Jelikoz je subjektivni reakce na hluk vnimany = Dobra kontaktni lepivost.
lidskym uchem do velké miry zavisla na frekvenci nebo na spektru frekvenci zvuku, = Spoje jsou pruzné a odolné vodé a zvysené
hlukoméry jsou rovnéz vybaveny vazenymi filtry pro ekvalizaci. Pro vétSinu kompara- teploté (90 °C).
tivnich méreni hluku bude dostatecné presna zvukova hladina s pouzitim

—— charakteristiky filtrace A, vyjadiena v dBA. Oblast vyuziti

nig gy = Pro lepeni pryZe na pryz a pryze na kov.

I '|_' _.” Ztratovy faktor ,,d“: Ovbzvlélété vhcidn{e pro Iepep,i ngnych a
Akusticky ztratovy faktor ,d“ se uziva jako méfitko schopnosti materialu pohlcovat penovych pryzovych materiald, jemnych
hluk. Tento faktor oznaduje, jaké mnoZstvi zvukové energie $ifici se ve formé vinéni mechovek, kliZe, plsti na pryz a kovy.
bude pohlceno a preménéno na tepelnou energii. Ztratovy faktor materialu zavisi na
frekvenci zvuku a teploté. Nicméné neposkytuje smyslupiné uréeni skute¢né redukce = KliCové oblasti vyuZiti zahrnuiji lepeni pryze
hladiny hluku, které Ize dosdhnout. Proto je nutno provadét méfeni na misté samo- a izola¢nich desek na beton, zdivo, dfevo a
tném. P¥i hledani rozumného kompromisu mezi finanénimi naklady a uzitkem bylo ocel. Neni vhodné pro lepeni polystyré-
zjiSténo, Ze pro Sirokou Skalu uziti je pfijatelny ztratovy faktor roven zhruba 0,1. novych pén a mék&eného PVC.

Koeficient absorpce zvuku Sifeného vzduchem o :

Schopnost materialu tlumit zvuk je vyjadiena jako koeficient o absorpce zvuku
Sifeného vzduchem. Je procentudlnim vyjadfenim vlastni zvukové energie, ktera je
absorbovana a pfeménéna na tepelnou energii. Absorpéni koeficient o do znaéné
miry zavisi na frekvenci zvuku. Cim je frekvence nizsi (hlubsi), tim siln&j&i musi byt
pouzity absorp&ni material!

juadan



Lepeni

Lepeni
Tavna lepidla

Tavna lepidla jsou k dostani v pevné formeé jako granulaty, hranoly nebo tycinky. Jsou na bazi rliznych skupin surovin,

jako je etylenvinylacetat kopolymer (EVA), polyamid (PA), polyolefin kopolymer (aPP). Reaktivni tavna lepidla na bazi

polyuretanu (PUR taveny) po ochlazeni dale reaguji (dochazi k sesiténi).

= Taveni se uziva pro rychlou pocatecni pevnost

= Aplikuje se pomoci zvlastniho zafizeni nebo tavnych pistoli.

Informace o produktu

Hustota (pfi 20 °C)

Obsah pevnych latek

Doba zasychani / Oteviena doba
Pevnost ve smyku (DIN EN 1465)
Pevnost v odlupovani

Teplotni odolnost

Citlivost na mraz
Skladovatelnost

Velikost baleni

> Praktické rady

Otevrena doba zavisi na mnozstvi naneseného
lepidla a na tepelné vodivosti lepenych dilG.
Dlouhodobé prehfivani nebo mnohonasobné
pretavovani zpUlsobi znehodnoceni lepidla.

Je-li to nutné, prvnich par kapek lepidla
vytlacte do odpadu.

Poznamka:
Rada vyrobk{ Teroson zahrnuje dalsi tavna
lepidla, ktera jsou dostupna na vyzadani.

Technomelt Q9268 H

1.0g/cm?®
100 %
15az 30s

-20 az 80°C
Ne
24 mésict
11.3x200 mm tycinka

Technomelt Q 9268 H

Aplikace tavného lepidla
pomoci pistole

= Dlouha otevfena doba.

= Pruzny

= Dobra razova houzevnatost

= Dobra pruznost pfi nizkych teplotach.

= Dodava se ve formé tycinek pro
pouziti ve vhodné pistoli Teroson.

Oblast vyuziti:

= UZiva se pro lepeni Siroké skaly mate-
ridll, jako je dfevo, kartén, klze,
tkanina, rGzné plasty, hlinik nebo ocel.

= L ze pouzit pro malé vyrobni série a pro
opravy v dilnach nebo v terénu. Rovnéz
se pouziva pri montazi pro do¢asné
lepeni.

Lepeni

Jednoslozkové systémy:

Polyuretanova reaktivni lepidla (PUR)

Jednoslozkova polyuretanova lepidla (1K PUR) jsou zaloZzena na prepolymerech obsahujicich izokyanat, které jsou
tvrzena stykem s vihkosti. Jelikoz mnoho lepenych materialll neobsahuje dostate¢nou vihkost, pred sestavenim casti
se film lepidla postfika jemnou vodni mlhou. ProtoZe reakce s vihkosti zplsobuje pénéni lepidla, lepidlo dobfe
vypliiuje spary. Pro dosaZeni vysoké pevnosti a udrzeni rozmér( sestavy je nutné dily stahnou svérkami ¢&i viozit do
lisu a béhem vytvrzeni udrzovat pod tlakem. Pro zkraceni doby vytvrzovani Ize pouzit ohfev sestavy.

Informace o produktu

Hustota (pfi 20 °C)

Obsah pevnych latek

Oteviena doba

Pevnost ve smyku (DIN EN 1465)
Spotieba (zavisi na povrchu)
Teplotni rozmezi

Citlivost na mraz
Skladovatelnost

Velikost baleni

> Praktické rady

Tyto produkty jsou urCeny pro
lepeni tenkych spar. Doba fixace

a rychlost vytvrzeni zavisi na obsahu

vlhkosti lepeného podkladu.

Proces vytvrzeni Ize urychlit jemnym

mlZenim vody na nanasenou vrstvu
lepidla.

Oblast pouziti lepidel 1K PUR:

= Lepidla 1K PUR se uzivaji pro
vyrobu sendvic¢ovych prvka,
napriklad pricek, dvefi pfivésnych

obytnych vozl nebo postrani panely

skini.

= BéZné uzivanou metodou aplikace

je nastrik, stérkovani nebo
navalovani.

Macroplast UR 7221

1.1g/cm®
100 %

40 az 60 min.
6 N/mm?
150-400 g/m?
-40 az 80°C
Ano
9 mésict

30 kg kanystr

Macroplast UR 7221

Laminovani tuhé PVC pény
nebo vrstveného drevéného
jadra hlinikovymi platy

Macroplast UR 7228

1.1g/cm®
100 %

7 az 9 min.
6 N/mm?
150-400 g/m?
-40 az 80°C
Ano
9 mésict
30 kg kanystr

Macroplast UR 7228

Lepeni sendvi¢ovych prvkd
napt. ve vyrobé pfivésnych
obytnych vozl

Lepidla Macroplast UR 7112 a 7225 B jsou jednoslozkova lepidla bez
obsahu rozpoustédel, na bazi polyuretanu vytvrzujici vihkosti. Maji riznou
otevienou dobu. Vytvrzeni Ize urychlit zvySenim teploty pfi lisovani.

Oblast vyuziti:

Lepidla Macroplast UR se pouzivaji pro vyrobu sendvi¢ovych prvk{
vyrabénych z poréznich materiald, které mohou obsahovat vihkost (napf.
drevo). Lze jimi lepit rizné kombinace podkladovych materiald, jako jsou
kovy, laminované desky, drevo, plast, polystyrénova péna, polyuretanova
péna, PVC péna vysoké hustoty atd. Hlavnimi oblastmi jejich vyuziti pak
jsou ruéni a prlimyslové vyroby sendvi¢ovych prvkd jako pFickové zdi
(tepelna izolace, protihlukové zabrany), fasady a stfesni prvky, tabule nebo
desky s mineralnimi vliakny lepené na ocelové plechy opatfené primerem
nebo lesklou lepenkou. Tyto produkty se rovnéz pouzivaji pro vyrobu
sendvicovych prvkl ve vyrobé privésnych obytnych vozd, pro laminovani

sadrokartonovych desek aluminiovou félii.

juadan



s
——
L]

—

Lepeni

Polyuretanova reaktivni lepidla (PUR)

Dvouslozkové systémy:

Dvouslozkova polyuretanova lepidla (2K PUR) jsou sloZzena z pryskyfice (slozka A -polyol) a tvrdidla (slozka B - izokyanat).

Dulezitym kritériem pro uzivatele je:
= Uréeny pomér smiseni slozek A:B

= Zpracovatelnost. Mlze dosahovat od jedné minuty do nékolika hodin. Mlze byt zapotrebi automatického

miseni a davkovaci zafizeni.

= Produkty jsou k dostani v riizné skale viskozity od tekutych po pastozni.

Informace o produktu

Hustota (pfi 20 °C)

Obsah pevnych latek
Zpracovatelnost

Pevnost ve smyku (DIN EN 1465)
Spotieba (zavisi na povrchu)
Teplotni rozmezi

Citlivost na mraz
Skladovatelnost

Velikost baleni

> Praktické rady

Pro zvysSeni rychlosti vytvrzeni u lepidel 2K PUR pridejte do
pryskyrice urychlova¢ UK 6100 . Pomér miseni je uveden

v technickém listé UK 6100. Obecné ¢&im rychlejsi
vytvrzeni, tim kratSi zpracovatelnost.

Oblast pouziti lepidel 2K PUR:

Uziti pro lepeni velkych povrchl u nastaveb vozidel
(sendvicové konstrukce), fasadovych prvkl a

v lod’afstvi. Navic lepeni konstruk&nich sestay,
rohovych vyztuh a zalévani soucastek. Aplikuje se
bud’ jako zvlastni 2K PUR davkovaci systém nebo
manualné uzitim Spachtle / stérky, vytlacného valce
nebo valecku.

Macroplast UK 8160

1.4g/cm?®
100 %

60 az 90 min.

10 N/mm?
200-500g/m?
-190 az 100°C

Ano
12 mésict
9kg Sada (A=75kg; B=1.5kg)

Macroplast
UK 8160

Lepeni paneld a boénich stén
skrifovych nastaveb.

= Tuhy — elasticky

= Bez obsahu rozpoustédel

= | ze aplikovat stérkou

= Stfedné pevny

= Odolné nizkym teplotam az - 190 °C.

= Slozka B je tvrdidlo Macroplast UK 5400.

= Pomér miseni slozek AAB=5:1.

= Casti A + B jsou k dostani i v
kombinovaném baleni.

= Vlysoce viskdzni pasta

= | ze prelakovat.

Oblast vyuziti:

= UZiva se pro lepeni kov( opatfenych
primerem, dfeva a plastd na tuhé pény.

= Zejména pro sendvi¢ové prvky na vozidlech
a kontejnerech, pfi stavbé lodi, ve stavebnim

primyslu a pro prlimyslové izolace.
= Zejména vhodné pro pouziti strukturalni
lepeni konstrukci.

= VyzkouSeno a testovano rovnéz pro opravy

(vytmeleni) poskozenych sendvi¢ovych
prvka.

Macroplast UK 8210
Terokal-4310

1.35g/cm?®
100 %
45 min.
20 N/mm?
150-300 g/m?
-30 az 100°C
Ne
12 mésict
3.5kg Védro

Macroplast
UK 8210 P

Zalévaci hmota pro elektronické
komponenty, lepeni pouzder / krytd
vyrobenych z ABS / tvrdého PVC

= Tuhy — elasticky.

= Bez obsahu rozpoustédel.

= | ze pouzit jako material pro
zalévani.

= Dosahuje vysoké pevnosti.

= Pomér miseniA: B=3,5:1.

= SloZka B je tvrdidlo Terokal — 700.

= Lze prelakovat.

Oblast vyuziti:

= Hlavnimi oblastmi vyuziti je lepeni
PVC a polyuretanovych tuhych
pén, pén z fenolovych pryskyfic,
mineralnich vlaken a jinych izo-
lacnich materialll na lakované
nebo primerem upravené kovy,
dfevo a sadrokartony.

= Produkt se rovnéz pouziva pro
lepeni sklo/sklo a sklo/hlinik,
rovnéz pro venkovni vyuziti, napf.
sendvic¢ové systémy pro fasadni
prvky, prickové stény a jako
material pro zalévani v elektro-
nickém pramyslu.
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Macroplast UK 8222
Terokal-722

1.50g/cm?
100 %

45 min.
8.5 N/mm?
200-500g/m?
-30 az 100°C
Ne
12 mésict
5 kg Védro

Macroplast UK 8222

Lepeni tuhych pén na kov a
nosnych dfevénych struktur

= Tuhy — elasticky.

= Bez obsahu rozpoustédel.

= Dobra zatékavost.

= Tvrdnouci za tepla i za studena.

= Stfedné pevné

= Pomér miseniA:B=5:1

= | ze prelakovat.

= Slozka B je tvrdidlo Terokal — 700.

Oblast vyuziti:

Hlavnimi oblastmi vyuziti je lepeni
PVC a polyuretanovych tuhych pén,
pén z fenolovych pryskyfic, mineral-
nich vlaken a jinych izola¢nich
materiald na lakované nebo
primerem upravené kovy, drevo,
zdivo a sadrokartony. Rovnéz se
osvedcilo jako vhodné pro venkovni
vyuziti, napf. sendviCové systémy
pro fasadni prvky.

-‘“@

Teromix-6700

1.55g/cm?®
>98 %

10 min.
13 N/mm?
-40 az 80°C
Ne
12 mésict

50 g Dvojkartuska

Teromix-6700

Spoje kov/kov s vysokou pev-
nosti v tahu a smyku (kloubo-
va ramena slunecnikd)

= Tuhy - elasticky

= Jednoducha aplikace: pfimo z
dvojkartusky se statickym mixérem.

= Dosahuje vysoké pevnosti.

= Vynikajici odolnost proti plsobeni
chemikalii.

= | ze prelakovat.

= Vlysoce viskozni pasta.

Oblast vyuziti:

Uziva se v kovovyrobé, kde se
vyzaduji vlastnosti jako vysoka
pevnost, vysoka rychlost a tuhé
elastické vlastnosti, nebo pro lepeni
rohovych vyztuh u kancelarského
nabytku. Zejména vhodny pro
konstrukéni spoje kovd, napt.
nerezaveéjici ocel / eloxovany hlinik,
ve vyrobé vozidel pro efektivni

a rychlé lepeni ozdobnych dild.

juadan
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Elastickeé lepeni
Polymer na bazi modifikovaného silanu

1 - a 2 - slozkové lepici / tésnici produkty na bazi modifikovaného silanu (MS):

= Zadny MS polymer v této fadé neobsahuije izokyanaty a silikony.
= lykazuji dobrou odolnost proti povétrnosti a dobrou pfilnavost bez pouziti primerd.
= Nevytvrzené MS polymery Ize pretirat natérovymi hmotami jak fedidlovymi, tak vodoureditelnymi.

= Jsou odolné vici povétrnosti a UV zareni, pfi venkovnim pouziti nevyzaduiji vnéjsi natér.

= L epené spary by méli byt vymezeny na odpovidajici velikost, napf.: pomoci pruznych viozek nebo upevnénim

dild s nastavenou vdli.

Hustota (g/cm3)

Smrsténi (DIN 52 451) (%)
Obsah pevnych latek (%)
Nelepivy povrch za (DIN 50 014)
Rychlost vytvrzeni (DIN 50 014)
Tvrdost Shore A (DIN 53 505)
Pevnost v tahu (DIN 53 504)

Pevnost ve smyku (DIN EN 53 283)
Prodlouzeni pfi pretrzeni (DIN 53 504)
Odolnost proti UV zareni

Teplotni rozmezi

Skladovatelnost
Velikost baleni (ml)

> Praktické rady

Pouzijte sadu MS 2 K Power Set pro
aplikace, které vyzaduji vytvrzeni
nezavislé na okolni vihkosti. Proces
vytvrzeni zaéne okamzité po smiseni
dvou slozek, k dosazeni manipulaéni
pevnosti po celé délce spoje potiebuje
pouze jednu hodinu.

1.5g/cm®
<2%
100 %

10 az 20 min.
5mm/24 hodin
50
3.0MPa
3.0 MPa
220 %
Dobra
-40 az 100°C
12 mésict
310 ml Kartuse, 570 ml Salam

Terostat-MS 937

Lepeni suterénnich oken do
kovovych ramd

= Tuhé elastické lepidlo umoznuijici
pohlceni dynamického namahani
a Castecné nebo uplné nahradi
konvenéni spojovaci material
(Srouby, nyty atd.)

= L ze rovnéz pouzit k vyplnéni
spary.

= Rychlé vytvrzeni.

= Stfedni modul.

Oblast vyuziti:

Lepeni Casti pfi vyrobé Zelezninich
vagonu a prepravnich kontejnerd,
stavba strojl, kovovyroba a zpra-
covani plechd, v technologii plas-
tickych hmot, klimatiza¢ni a venti-
laéni systémy, technologie Cisténi
mistnosti a elastické tésnéni spojl a
Sv.

1.5g/cm?®
<2%
100 %

10 min.
3mm/24 hodin
55
3.0MPa
2.5MPa
250 %
Dobra
-40 az 100°C
12 mésicll
310 ml Kartuse, 570 ml Salam

Terostat-MS 939

Terostat-MS 9380

Lepeni / tésnéni postranich
panelll na nosné konstrukci

= Tuhé elastické lepidlo umoznujici
pohlceni dynamického namahani
a Castecné nebo Uplné nahradi
konvencni spojovaci material
(Srouby, nyty atd.)

= Vlysoka schopnost prichyceni dild
okamzité po spojeni ¢asti.

= Lze rovnéz pouzit k vypInéni
spary.

= Stfedni modul.

Oblast vyuziti:

Lepeni €asti pfi vyrobé zelezniCnich
vagonu a prepravnich kontejnerd,
stavba strojll, kovovyroba a zpraco-
vani plechd, v technologii plastickych
hmot, klimatiza¢ni a ventilaéni systé-
my, technologie Cisténi mistnosti a
elastické tésnéni spojl a Sva.

1.4g/cm®
<2%
100 %

10 az 20 min.
3 az 4mm/24 hodin
>50
3.3MPa
2.0MPa
300 %
Dobra
-40 az 100°C
12mésict
310 ml Kartuse

Terostat-MS 9220

Lepeni protinarazovych past
pfi vyrobé kontejnerd a vyrobé
nastaveb vozidel

= Tuhé elastické lepidlo umo-
zRAujici pohlceni dynamického
namahani a ¢aste¢né nebo
uplné nahradi konvenéni
spojovaci materidl
(Srouby, nyty atd.)

= VVysoky modul.

Oblast vyuziti:

Elastické lepeni na kovové nebo
lakované podklady ale i jako
lepidlo/tésnéni pii vyrobé
vagonu a kontejner(, vyrobé
strojl, kovovyrobé a zpracovani
plechd, v technologii plastickych
hmot, klimatiza¢ni a ventilacni
systémy, technologie pro Cisté
prostory.

.

1.5g/cm?®
<2%
100 %

5 az 10 min.
3mm/24 hodin
>65
4.0MPa
>2.0MPa
150 %
Dobra
-40 az 100°C
12 mésict
310 ml Kartuse

&
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Lepeni / tésnéni postranich
panelll na nosné konstrukce

= Tuhé elastické lepidlo
umoznujici pohlceni
dynamického namahani a
¢astecné nebo UpIné nahradi
konvenéni spojovaci materidl
(Srouby, nyty atd.)

= VVysoky modul.

Oblast vyuziti:

Elastické lepeni na kovové nebo
lakované podklady, ale i jako
lepidlo / t&snéni pfi vyrobé
vagonu a kontejnerd, vyrobé
strojli, kovovyrobé a zpracovani
plechd, v technologii plastickych
hmot, klimatizac¢ni a ventilaéni
systémy, technologie pro Cisté
prostory.

1.5g/cm?® po smiseni
<2%
100 %

Doba zpracovatelnosti: 20 min
Uplné vytvrzeni b&hem 24 hodin
>55
>3.0MPa
>2.0MPa
120 %

Dobra
-40 az 100°C
9 mésicu

330 ml Dvojkartuse

i Terostat-MS

| 2K Power Set
|or

i Terostat-MS 937

Lepeni boénich paneld,
stfeSnich nebo podlahovych
prvkd na nosné konstrukce

= Dvouslozkové lepidlo o
vysoké viskozité, nestékavé.

= Vytvrzuje se do formy
elastického materialu, ktery
neobsahuje rozpoustédla,
izokyanaty a silikony.

= VVysoky modul

Oblast vyuziti:

Uziva se pro elastické lepeni kovl
nebo lakovanych podkladd,
rovnéz pro vSechny typy lepeni/
tésnéni, kdy doba vytvrzeni
konvenéniho jednoslozkového
produktu je pfilis dlouha.




¢ | Elastické lepeni

Na bazi polyuretanu

Jednoslozkové lepidla/tmely na bazi polyuretanu:

= Tuhne na pevnou elastickou hmotu reakci se vzdusnou vlhkosti.
= Lepené spary by mély byt vymezené odpovidajicim zplsobem, napt. pouZzitim elastickych vioZzek nebo

|- Tésnéni
R

Na bazi butylového kaucuku

Tésnici pasky na bazi laminovaného butylkauc¢uku:

= VicelcCelové tésnici a lepici pasky zaloZzené na butylkaucuku.
= \elmi dobra adheze na vétsiné podkladl které jsou suché a bez prachu

zafixovanim soucasti s ponechanim vdle.
= Rychle tuhnouci.
= Malé smrsténi: méné nez 1%

= Produkty zaloZené na PU jsou obvykle kompatibilni s natérovymi hmotami.

Hustota 1.3g/cm?®
Obsah pevnych latek 100 %
Adheze velmi silna
Odolnost proti UV zareni =
Provozni teplota 5az40°C
Teplotni rozmezi -40 az 80°C
Difuze vodnich par (DIN 53 122) -
Skladovatelnost 24 mésict

Velikost baleni

10x2mm; 50 m civka *

Hustota 1.2g/cm?®
Smrsténi (DIN 52451) <1%
Obsah pevnych latek 100 %
Tvorba povrchové vrstvy za (DIN 50 014) max. 25 min.
Rychlost vytvrzeni (DIN 50014) 5mm/24 hodin
Tvrdost Shore A (DIN 53 505) 55
Pevnost v tahu (DIN 53 504) 8.5 MPa
Pevnost ve smyku (DIN EN 53 283) 5 az 6 MPa
Prodlouzeni pf¥i pretrzeni (DIN 53 504) 300%
Odolnost proti UV zareni Omezena
Teplotni rozmezi -40 az 90°C
Skladovatelnost 18 mésicl
Velikost baleni 310 ml Kartuse
> Praktické rady

[ Kov
:=:

Omezenou odolnost Terostatu —
8596 proti UV zareni Ize odstranit
pomoci vysparovani lepeného
spoje MS Polymerem. V tomto
pripadé ponechte Terostat — 8596
dostatecnou dobu vytvrdnout.

Terostat-8596

Nepohyblivé okno

Lepeni nepohyblivych oken do
ramu pouzitim Terostat 8596

= \lysoka pevnost.

= Rychlé vytvrzeni.

= Dobra odolnost vici starnuti.

= Vysoka pocatecni pevnost a
kratka doba sedani, proto
vysoka spolehlivost a rychlé
dalsi zpracovani.

= Bez obsahu rozpoustédel.

Oblast vyuziti:

= Lepeni krycich panell a okennich
systémU pti vyrobé Zelezni¢nich
vagonu a opravach na lodich,
jachtach a ¢lunech.

= Lepeni krycich vyplni do auto-
mobilll, nakladnich automobild,
autobusu, pfivésnych obytnych
privést a zemédélskych strojl.

e
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> Praktické rady -

Davejte pozor, aby tésnici 5
paska byla rovné pfilozena: %
pfilne tak dobfte, Ze po
aplikaci je témér nemozné ji
odstranit, a pokud byste se
pokusili ji strhnout, doSlo by
k jejimu poSkozeni nebo
zniceni. Tésnani jednotlivych Easti
podélnych nosniku/ pricek

e e

! Terostat-81

*Roizné velikosti baleni - viz strana 27 Tésnici paska zalozena na vysoce

kvalitnim butylkaucuku:

= \/lysoce pfilnava, samosvareci.

= \elmi dobra odolnost proti vodé
a starnuti.

= NezpUsobuje korozi.

Oblast vyuziti:

Pouziva se pfi vyrobé strojl,
kontejnerd, elektronice,

v kovovyrobé jako tésnéni /
oblozeni odolné vici vibracim.
Na strojich a zafizenich pro tésnéni
plechovych desek, pro tésnéni a
lepeni plechovych a plastovych
krycich profilll, tésnéni $vi; jako
zabrana proti korozi mezi dvéma
riznymi druhy kova.

1.2g/cm®
100 %
vysoka
dobra
5az40°C
-40 az 80°C
p=645,000
24 mésicu
100x 1.2 mm; 25 m civka *

Terostat Alu Fixband

Teésnéni sklenénych strech

= Pruzné-plasticky tésnici
material s vysokou adhezi, A
jednostranné laminovany
s hliniko/plastovou félii.

= Povrch odolny vigéi trhani,
povétrnosti a UV zafeni.

= Vysok& odolnost vici difuzi
plynl a vodnich par.

= Jednostranné laminované
netkanou hlinikovou vrstvou
nebo plastovou folii.

Oblast vyuziti:

= ViceucCelova tésnici paska pro
tésnéni plechovych $vl a pre-
platovanych spojd pro vnitini i
vnéjsi pouziti, ve sklenicich, pfi
vyrobé a opravach kontejnerd,
pfi stavbach fasad, v oblasti
kovovyroby a zpracovani
plechd, v klimatizac¢nich a ven-
tilacnich systémech.

= Tésnéni spojd, svl, spojl na
tupo nebo okrajt, které
vyzaduji vodotésné a plyno-
tésné tésnéni.




Tésneéni
Na bazi modifikovaného silanu

Jednoslozkové tmely na bazi modifikovaného silanu (MS):

= Neobsahuije izokyanat a silikon. = Nevytvrzeny MS polymer Ize pretirat vodoureditelnymi a

= MS polymery vykazuji dobrou odolnost proti povétrnosti a rozpoustédlovymi barvami.
starnuti, jakoZ i dobrou pfilnavost bez pouziti primerti. Proto = V zavislosti na okolnich podminkach mdze rychlost vytvrzeni
MS polymery nabizeji feSeni pripadd, kde ostatni systémy dosahovat az 5 mm za den.
selhavaji. = Odolné vUci povétrnosti a UV zareni, pro venkovni pouZziti

= Pretiratelny, dokonce i mokry na mokry. neni potfeba pretirat.

Hustota 1.5g/cm® 1.5g/cm® 1.5g/cm® 1.4g/cm® 1.6 g/cm®
| Obsahpewychlatek  f00%  f00% 0% e
Nelepivy povrch za (DIN 50 014) 25 az 40 min. 10 min. 10 az 20 min. 10 az 20 min. 10 az 20 min.
____ ~ 4mm/24hodin
Tvrdost Shore A (DIN 53 505) 50 65
____ T
Smrsténi (DIN 52451) <2% <2% <2% <2% -

Odolnost proti UV zareni velmi dobra velmi dobra velmi dobra velmi dobra

Teplotni rozmezi -50 az 80°C -50az 100°C -40 azo 100°C -30 az 100°C

Velikost baleni 310 ml Kartuse, 310 ml + 570 ml Salam 310 ml Kartuse 310 ml Kartuse 310 ml Kartuse

velmi dobra

-40 az 90°C

310 ml Kartuse

Plechovy segment, -
Terostat-MS 930
Hlinik <l Terostat-MS 9302 & U-profily| Terostat-9320

w--a--u .ru----u- 1r J-Huurr'uu-rdu
1-.1.--.1.1.1-!!-!-1 -----n- A

Terostat-MS 930

Terostat-MS 931

Terostat-MS 930 &
A Terostat-9120

Multifunkéni tésnéni "4 v 1«

= Univerzalni tésnici produkt +
tésnéni na Svy.

= Dosahuje na Svech texturu se
vzhledem jako originalni tovarni
povrchovou Uprava.

= Vlysoka stabilita, nestéka.

= Nastfik mozny, hrubé a jemné

= Samoroztékaci a s moznosti liti
= Diky nizké viskozité viéka do = Optimalni zpracovani, vysoka
nejsou nebezpecné. abrazi. t&sné priléhavych spojtl a &va. stabilita housenky a snadné
* Lze aplikovat Spachtli nebo pfi = Odolné vigi UV zafeni a starnuti. = Po Uplném vytvrzeni mékce uhlazeni.
pouZziti vhodného zafizeni » Rychlé vytvrzen. elastické. = |ze aplikovat $pachtli.
dokonce nastfikem. . . wre fix 0 , o
= Dobré tlumeni zvuku Sifeného = U natért velkych povrchl

= Tlumi vibrace. N . L
i mozno aplikovat nastrikem.
« Na velkych dilech je mozné konstrukci. P

= Rychlé utvareni povrchové vrstvy = Moznost nastfiku
= Z hlediska bezpecnosti prace = Elastické s dobrou odolnosti vi&i

= Elastické lepidlo / tésnéni.

Oblasti pouziti:

tésnéni v nastrikem.

Oblast vyuziti:

Elastické tésnéni spojd a $vi ve
vyrobé Zelezni¢nich vagonl a
kontejnert, vyrobé strojd, obrabéni
kovU, technologie plastd, klimatiza-
¢ni a ventilacni technologie, uklidové
technologie, mékké elastické lepeni
sendviCovych konstrukci pro
vyrovnani pohybu a tepelné
roztaznost mezi panely a platy.

Oblasti vyuziti:

Nasttik pfi natéru velkych povrchi
nebo tésnéni vl v oblasti
kovovyroby.

Oblasti vyuziti:

Material pro zalévani elektronickych
soucastek nebo filtrd, tekuté tésnéni
v ramovych profilech nebo modular-
nich stropech mistnosti s Cistym
prostiedim. Tésnéni spojd a svi

s malou sparou pfi vyrobé zelezni-
&nich vagénl a kontejnerd, vyroba
strojd, obrabéni kovl a plechd, tech-
nologie plastt, klimatiza¢ni a venti-
laéni technologie, prostory s Cistym
prostiedim.

Tésnéni a lepeni soucasti pfi vyrobé
zelezni¢nich vagéni a kontejnerd,
vyroba strojd, obrabéni kovl a
plech, technologie plastt, klimati-
zacni a ventilacni technologie,
uklidové technologie a také
elastické tésnéni spojl a sva.

vzZory.
= Tésnéné Svy lze bodové svarovat.
= Mozné nanaseni Stétcem.

Oblasti vyuziti:

= Elastické tésnéni spojd a lema
jako napf. pfi vyrobé kontejnerd,
kovovyrobé a vyrobé stroj a
zafizeni.




Tésneni
Na bazi polyuretanu

Jednoslozkové tésnici materialy na bazi polyuretanu:

= \/ytvrzuje reakci se vzdusnou vlhkosti na elasticky tésnici material.

= V zavislosti na recepture existuji tyto materialy jako mékké az po tvrdé elastické, mohou
byt také aplikovany pomoci stérky nebo Stétce. Moznost pohybu spoje je 10 az 15%.

= Obecné jsou tésnéni na bazi polyuretanu kompatibilni s natéry.

Hustota 1.2g/cm®

Nelepivy povrch za (DIN 50 014) 30 az 60 min.

Tvrdost Shore A (DIN 53 505) 35

Pevnost ve smyku (DIN EN 53283)

Odolnost proti UV zafeni Zadna

Teplotni rozmezi -40 az 70°C

Velikost baleni 310 ml Kartuse

Lakovana ocel

Vrstvené dfevo
s laminovanym
povrchem

Poznamka: = Efekt tlumeni vibraci v disledku
vysoké elasticity.

= \/ysoka stabilita nanesené housenky

= | ze aplikovat Spachtli a brousit.

Polyuretan musi byt pro venkovni pouziti prelakovan

Oblasti vyuziti:

Elastické lepeni kovl a plastd, tésnéni
spojll pii vyrobé a opravach Zelezni¢nich
vagonu, kontejnerd, pti vyrobé sil a
nadob, zpracovani plastl, kovl a plechd,
vyroba strojd, klimatiza¢ni a ventilaéni
technologie, uklidové technologie,
konstrukce vozidel a karosérii,

nastavby vozidel.

Odhluénéni 1

= \/ysoce Uc¢inné pastovité odhlu¢fiovaci materialy.
= Nabidka vynikajicich absorpcnich schopnosti.
= Napomaha redukovat Siteni hluku v konstrukcich.

= Lze aplikovat v jakékoliv tloustce pro spinéni nejpresnéjSich pozadavkl pro univerzalni

absorpci zvuku Sifeného konstrukci.
= | ze aplikovat Spachtli nebo stfikaci pistoli.
= Pfilne na vinity, zvrasnény nebo texturovany povrch.

Hustota mokry/suchy 1.4g/cm®/1.2g/cm?®

Obsah pevnych latek 65 %
Doba schnuti ( 4 mm mokry film)(DIN 50014) 24 hodin
Teplotni odolnost -50 az 120°C
Velikost baleni 40 kg Védro

> Praktické rady

Nikdy neaplikujte produkty na bazi vody
Terophon na holé ocelové plechy, jelikoz
existuje vazné riziko koroze na povrchu
oceli pfi vytvrzovani produktd také pfi
pfipadném navlhnuti vrstvy produktu
Terophon. Negalvanizované ocelové plechy
nebo neeloxované hlinikové podkladové
materialy vzdy vyzaduji ochranu za-
kladovym natérem nepropoustéjicim vodu.

L r[‘fut]\i

= Bez obsahu rozpoustédel, vodni
disperze syntetické pryskyfice
dodavana k okamzité aplikaci
stfikacimi pistolemi.

= \lykazuje vynikajici odolnost vigi
hoteni.

= Natéry do tloustky 6 mm Ize aplikovat
vertikalné a nad hlavou v jedné vrstve.
Pro horizontélni plochy Ize uZzit Spachtli.

= Doba schnuti 4 mm filmu ve standar-
dnich podminkach okolniho prostredi
je asi 24 hodin. Ohfev vyrazné snizi
potiebny ¢as schnuti. Zcela zaschlé
povrchy Ize opracovat a / nebo
prekryt natérem.

= Absorbuje kondenzuijici vihkost a
uvolfiuje ji do okolniho vzduchu.

= Negalvanizované ocelové plechy a
holé hlinikové plechy vyzaduiji
zékladovy natér.

= Dlouhodoby nebo pfimy kontakt
s vodou se nedoporucuije.

Oblasti vyuziti:

Zejména vhodné pro efektivni absorpci
hluku Sifeného konstrukci v tenkosténnych
kovovych a plastovych sestavach. Jelikoz
hmotnost suchého natéru je asi 1,2 kg na
metr Gtvere&ny pfi milimetrové tloustce
filmu, produkt je vhodny pro aplikace
vyzadujici minimalni hmotnost.

1.4g/cm®/1.2g/cm?
73 %
15 hodin
-50 az 120°C
35 kg Védro

= Bez obsahu rozpoustédel, vodni
disperze syntetické pryskyfice
dodavana k okamzité aplikaci
stfikacimi pistolemi.

= Odolny proti vihku.

= Natéry do tloustky 6 mm Ize
aplikovat vertikalné a nad hlavou
Vv jedné vrstvé.

= Doba schnuti filmu o tloustce
4 mm ve standardni okolnich
podminkach je asi 36 hodin.
Ohrev snizuje pozadovanou
dobu. Zcela zaschlé natéry Ize
opracovat a/ nebo pretfit
natérem.

= Negalvanizované ocelové plechy
a holé hlinikové plechy vyzaduiji
zakladni natér.

Oblasti vyuziti:

Zejména vhodné pro ucinné tlu-
meni hluku Sifeného konstrukci

v tenkosténnych kovovych a pla-
stovych sestavach. Do urcité miry
vodovzdorné — proto mize byt
vystaveno pfimé vlhkosti i po delSi
obdobi. Nicméné trvalé vystaveni
vodé se nedoporucuje.




Vybéroveé tabulky

Lepeni sendvicl

4 Vyberove tabulky

Bézné technické lepeni

® Polyuretanova reaktivni lepidla, jednoslozkova, viz strana 11 A Lepidlo Terokal — 2444, rozpoustédlové, viz strana 9
MW Polyuretanova reaktivni lepidla, dvouslozkova, viz strana 12 ® Polyuretanova reaktivni lepidla, jednoslozkova, viz strana 11
¢ Pruzna lepidla na bazi MS polymeru, viz strana 14 M Polyuretanova reaktivni lepidla, dvouslozkova, viz strana 12

Pro MS polymery - viz vybérova tabulka, strana 23.

WA

A A A A A A A A A A A

Sklo, zrcadla, smalty HO HO ¢ ¢ ¢ HO HO HO HO HO HO HO B ¢ EHO EO HO HO B B

Sklo/ skelna vata e mE E E E E E E E E E E E E6ENE E E mHE em m Pro nejlvepél'efiln?,vost by,lepené plochy mély byt oc¢istény Cistiéem FL
(1) Kromé druht pryZi s vysokym obsahem EPDM

Polystyrénova tuhé (2) Kvalita lepeni zalezi na slozeni polymeru
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n.p.r. n.p.r. n.p.r. PT

Vybérové tabulky - Primery

Glazurovana keramika n.p.r. 8511

Sklo n.p.r. 35511 71I{I n.p.r. n.p.r.
Neupravena ocel 102 8511 n.p.r. n.p.r.
Galbanizovana ocel 102 8511 n.p.r. n.p.r.
Nerezova ocel 102 8511 n.p.r. n.p.r.
Neupraveny hlinik 102 8511 n.p.r. n.p.r.
Eloxovany hlinik 102 PT/8521 n.p.r. n.p.r.
Lakovany / barveny hlinik PT/102 8521 PT PT
Médény plech PT/102 8511 n.p.r. n.p.r.
Polyesterovy laminat PT/136 PT/8511 n.p.r. PT
Tuhé PVC PT PT n.p.r PT
Mékké PVC PT/914 PT/914 PT/914 PT/914
EPDM PT PT PT PT
Tuhy PUR n.p.r. PT n.p.r. PT
Pruzny PUR n.p.r. PT n.p.r. PT
Autolaky / sériova vyroba n.p.r. 8521 PT PT
Autolaky / opravy n.p.r. 8521/8511 PT PT
Alkydové barvy a laky, porovité dfevo n.pi. _ n.pr n.pr
Vodou Feditelné laky n.p.r. PT/136 n.p.r n.p.r
Praskové barvy PT/136 PT/136 PT/136 n.p.r

n.p.r. aplikace primeru neni nutna
PT kolisavé vysledky:zavisi na pouziti a pozadavcich (doporucéuje se pfedem vyzkouset)
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n.p..
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n.p.r
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n.p.r
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n.p.r

n.p.r

n.p.r

n.p.r

n.p.r

n.p.r

n.p.r
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Ruéni pistole
Teromix

Pro pouziti s dvojkartuskou
Teromix — 6700

Teroson Multi-Press
Teleskopicka rucni
pistole

Ur¢ena pro aplikaci Terostat
9320 a Terostat MS-9302
jako tésnéni Svi nastrikem /
multifunkéni tésnéni a jiné
nastfikové tésnici materialy
balené v kartusich 150 /
130 ml.

= Vlysoky tlak se auto-
maticky snizuje pomoci
zabudovaného
redukéniho ventilu.

= Teleskopicky pist nevy-
bocuje neodchyluje,
zajistuje hladky pohyb,
zabrariuje vytvoreni
vzduchovych bublin.

= Kompaktni, kratka, stihla:
Sikovna.

Dodavané prislusenstvi:

2 prevle¢né matice, nastroj

k otevirani kartusi.

Ruéni
pistole 410

Pro kartuse 150 ml

a 310 ml.

Standardni konstrukce
s pohonem ozubnici a
pastorkem.

Pistole pro dvoukom-
ponentni MS polymer

Pneumaticka hlinikova
pistole s vytlaCovacimi
pisty.

= Pro dvouslozkové
produkty

= Misici pomér 10: 1
= Dvoukoslozkova
plastova kartuse

Poznamka: Cerpadla pro nanaseni stiikanim na vyZadani.

e R e b e

Staticky mixér
Teromix

Michaci element pro dvou-
slozkové lepidlo pro karo-
série Teromix — 6700 a
lepidlo pro opravy plastd
Terokal — 9225.

Teroson Power Line
Teleskopicka rucni
pistole

Pro nanéaseni tésnicich
materiald pro karosérie
vozU, tmelll a lepidel pro
pfimé zasklivani.

Podrobné technické udaje:

= Teleskopicky pist nevy-
bocuje, zajistuje hladky
pohyb, zabrariuje vytvoreni
vzduchovych bublin.

= Bez odkapavani produktu.

= Mirné poskozené kartuse
nezpUsobuji Zadné potize.

= KartuSe se vyprazdnuji na
100%.

Dodavané prislusenstvi:
Nastroj k otevirani kartusi.

Ruéni pistole pro
foliové kartuse

pro vSechny foliové

kartuse (Presspack )

= Velmi robustni kovova /
plastova konstrukce.

= Hladky posuv.

= Dlouhd Zivotnost.

= Bez odkapavani
produktu.

= Jednoducha udrzba a
cisténi.

Staku ruéni
pistole na kartuse

Urcena pro aplikaci ze
vSech kartusi 150 a
310 ml.

= Ocelova / plastova
konstrukce s uzavifenym
prostorem pro kartusi.
= Hladky posuv.
= Dlouhd Zivotnost.
= Bez odkapavani
produktu.
= Jednoducha udrzba
a Cisténi.

lusziez



Skoleni a Certfikaty

P

Skoleni a Certfikaty

Technologické a Skolici stfredisko Henkel Teroson

Soudobé moderni chemické produkty vyZaduji nejmodernéjsi metody Skoleni a vzdélavani. To je divod, pro¢ Henkel Teroson
postavil inovativni Technologické a Skolici centrum s prvotfidnim vybavenim a rozlohou vice nez 2000 m?. Centrum nabizi kvali-

fikovanou profesionalni podporu zaloZzenou na modernich, futuristicky orientovanych
technologiich. Jejim Ucelem je tvorba pfidané hodnoty, zvyseni efektivnosti
procesll zakaznika a optimalizace kvality sluZzeb. Profesionalni skolitelé

s bohatymi praktickymi zkuSenostmi a hlubokymi znalostmi trhu

efektivné predavaji své znalosti dal. V centru je pét Skolicich mi-

stnosti pro vice nez 150 Ucastnikl. Programy skoleni jsou

zaloZeny na jak na teorii, tak pfedevsSim na velkém mnoz-
stvi manualnich praktickych cviceni. To je divod, pro¢

k vybaveni centra patfi zvedaky na auta, stfikaci
kabiny a montazni linky, kde si U¢astnici mohou
vyzkouSet svoji zru€nost ve skuteném prostredi
~nazivo“, aby zdokonalili své dovednosti spise

nez znalosti, a schopnost ,to umim“ rad€ji nez

,to znam*.

Skoleni v terénu

Aktivity nabizené Technologickym a $kolicim
centrem Henkel Teroson jsou doplnény jak
poradenstvim orientovanym na aplikace a
provadénym pfimo v opravarenskych dil-
nach, tak Skolenimi a seminafi v provo-
zovnach distributor(.

Provérena kvalita

Kvalita a vyroba produktl Teroson je neustale

sledovana nejen vyznamnymi zakazniky ale i
nezavislymi kontrolnimi organy jako jsou napf.: £
némecké TUV nebo DQS.

Diky trvalému souladu procesl a produktd

s nejvys$Sim stupném kvality ziskava pravidelné
Henkel Teroson v téchto auditech a certifikacich
nejlepsi hodnoceni.

Vyhody, vzniklé diky vysoké kvalité produktu a kvalifiko-
vanému know-how davaji nasim odbérateldm naskok
pred ostatnimi.

Technologické a Skolici stfedisko Henkel Teroson v Heidelbergu, Némecko.
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Produkt

Tésnéni
Alu Fixband

Terostat-81

Terostat-9120
Terostat-MS 930

Terostat-MS 9302
Terostat-MS 931
Terostat-9320
Terostat-92
Pruzné lepeni
Terostat-8596
Terostat-9220

Terostat-MS 2K
Power Set

Terostat-MS 937

Terostat-MS 9380
Terostat-MS 939

Lepeni
Technomelt Q 9268 H

Macroplast UR 7221
Macroplast UR 7228
Macroplast UK 8160 Sada

Macroplast UK 8210
Terokal-4310

Macroplast UK 8222
Terokal-722

Teromix-6700
Terokal-700 Tvrdidlo

Terokal-2444
Odhluénéni
Terophon-112 DB
Terophon-123 WF
Dalsi

Cisti¢e a Rozpoustédia

Zafizeni

Primery

Obsah
podle skupin produktt

Skupina produktd

Butylové tésnivo

Butylové tésnivo

MS Tmel
MS Tmel

MS Tmel
MS Tmel
MS Tmel
PUR Tmel

PUR Pruzné lepidlo
MS Pruzné lepidlo
MS Pruzné lepidlo

MS Pruzné lepidlo

MS Pruzné lepidlo
MS Pruzné lepidlo

Tavné lepidlo

Baleni

Civka

Civka

Kartuse

Kartuse
Salam

Kartuse
Kartuse
Kartuse

Kartuse

Kartuse

Kartuse

Dvojkartuse

Kartuse
Salam

Kartuse

Kartuse
Salam

Krabice

Jednoslozkové PUR lepidlo  Kanystr

Jednoslozkové PUR lepidlo Kanystr

Dvouslozkové PUR lepidlo Védro

Dvouslozkové PUR lepidlo Védro

Dvouslozkové PUR lepidlo Védro

Dvouslozkové PUR lepidlo Dvojkartuse

Dvouslozkové PUR lepidlo Plechovka

Lepidlo na bazi rozpoustédla Plechovka

Strikatelny akusticky produkt Védro
Stiikatelny akusticky produkt Védro

Cistite a Rozpoustédia

Zarizeni

Primery

* Dalsi baleni jsou k dispozici na vyzadani.

Riizné

Ruizné

Obsah

100x1.2mm; 25m
150x1.2mm; 25m
50x1.0mm; 28 m

10x2.0mm; 50 m
15x1.5mm; 40m
15x2.0mm; 30m
20x2.0mm; 30m
60x2.0mm; 20m
Diam. 6 mm; 78 m

310ml

310 ml
310ml, 570ml

310ml
310ml
310ml
310ml

310ml
310ml
330 ml

310ml
570 ml

310ml

310ml
570 ml

10kg

Barva

Cerny

Cerny

Sedy, Cerny, Bily
Sedy, Cerny, Bily

Sedy, Bily

Bily
Cerny,Okrovy, Bily
Sedy, Cerny, Bily

Cerny
Cerny
Bily

Sedy, Cerny, Bily
Bily
Bily
Sedy, Cerny, Bily

Transparentni,

(5 Krabice po 2 kg) Bily
Tycinka: 11.3x200 mm

30kg
30kg
9kg Sada
3.5kg

5kg

509
1kg

3409, 6709

40kg
35kg

Razné

Razné

Tmavé hnédy
Tmaveé hneédy
Bézova
BéZzova
Bézova
Tmavé Sedy
Hnédy

BéZova

Bézova

Bézova

Poznamka

DalSi dvouslozkové MS polymery

v kombinovaném baleni jsou k
dispozici na vyzadani.

*

*

Pouzijte s tvrdidlem
Terokal-700.

Pouzijte s tvrdidlem.
Terokal-700.

*

Tvrdidlo pro Macroplast UK

8210 a Macroplast UK 8222.

*
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